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Description 

[0001] L'invention est relative a une brosse, en parti- 
culier une brosse pour appliquer un produit cosmetique 
sur les fibres keratiniques, notamment pour appiiquer 5 
du mascara sur les oils ou une teinture sur les cheveux, 
ainsi qu'a un dispositif de maquillage comportant cette 
brosse, la brosse ayant une ame courbe. 
[0002] Habituellement, une brosse pour I'application 
d'un produit cosmetique comprend une ame allongee 10 
formee par I'enroulement en helice de deux branches 
d'un fil metallique, qui a ete replie en U avant que les 
branches ne soient torsadees, des poils implantes ra- 
dialement dans cette ame et serres entre ces branches 
enroulees. De telles brosses peuvent etre de formes va- 1 $ 
riees et comporter des decoupes. 
[0003] Dans le cas ou ces brosses sont utilisees pour 
appliquer un mascara sur les cils, de telles formes et de 
telles decoupes sont prevues pourpermettre I'obtention 
d'un maquillage plus ou moins charge ; un allongement 20 
et un recourbement plus ou moins important des cils. 
[0004] Le document US-A-5 357 987 decrit une bros- 
se selon le preambule de la revendication 1 . 
[0005] On connait des brosses ayant ia forme d'un 
fragment de tore, ces brosses etant obtenues par la tor- 
sion en arc de cercle de I'ame d'une brosse cylindrique. 
De telles brosses presentent une face convexe, une fa- 
ce concave et deux faces sensiblement planes. De tel- 
les brosses sont d'une manipulation peu aisee : en effet, 
si I'utilisateur fait tourner entre ses doigts la tige d'une 
telle brosse autour de son axe, pour appliquer un produit 
sur les cils par exemple, il doit en permanence rectifier 
la distance de la brosse aux cils. II est difficile avec ces 
brosses, de maquiiler le coin de I'oeil sans bavures sur 
la paupieres et I'aile du nez. En outre, on a constate 
qu'une telle brosse chargeait les cils en les lissant et en 
les separant peu. Des brosses obtenues par la torsion 
en arc de cercle de I'ame d'une brosse cylindro-conique 
presentent les memes inconvenients. 
[0006] II est apparu done souhaitable de disposer de 
brosses permettant une bonne prise en charge des cils 
par la brosse pour assurer un bon lissage du produit et 
une bonne separation des cils. (.'invention a pour but 
egalement de fournir une brosse qui reste ^application 
simple et economique et d'une utilisation pratique. 
[0007] La demanderesse a decouvert de facon inat- 
tendue de nouvelles brosses pour Papplication d'un pro- 
duit cosmetique, qui, lorsqu'elles sont employees pour 
appliquer un mascara sur les cils permettent d'obtenir 
un maquillage tres separe, tres recourbe, tres allonge 
avec un produit reparti sur toute la longueur du cil. Ces 
brosses sont par aiileurs d'une manipulation tres facile 
et permettent de maquiiler facilement le coin de I'oeil. 
[0008] L'invention a pour objet une brosse compre- 
nant une tige definissant uh axe (X-X) principal ; une 
ame comportant une premiere et une seconde extremi- 
tes, la premiere extremite etant solidaire de la tige ; des 
poils implantes radialement dans cette ame, I* extremite 



des poils definissant la surface enveloppe de la brosse, 
cette surface enveloppe comportant une premiere et 
une seconde extremites et presentant, sur au moins une 
partie de sa longueur, une section transversale de forme 
allongee selon un axe de plus grande longueur (Z-Z), 
caracterisee en ce que I'ame decrit une courbe (C) dans 
un plan de courbure (P) et que i'axe de plus grande lon- 
gueur (Z-Z) est parallele au plan de courbure (P). 
[0009] On entend par section transversale de la sur- 
face enveloppe une section de la surface enveloppe sui- 
vant un plan perpendiculaire a Tame. 
[001 0] Preferentiellement, la courbe (C) est sensible- 
ment circulaire. La partie de la brosse se trouvant dans 
la concavite de la courbe (C) forme un premier cote ap- 
pele peigne. La partie de la brosse se trouvant du cote 
oppose forme egalement un peigne. 
[001 1 ] Les sections transversales de la surface enve- 
loppe de la brosse etant allongees, suivant I'axe de plus 
grande longueur, dans le sens parallele au plan (P) de 
torsion de Tame, la brosse selon l'invention presente 
deux faces larges et applaties. 
[0012] Le cote situ6 dans le creux de la brosse est 
tres proche par sa forme du contour des cils. En outre, 
il comporte des poils longs et done tres souples et ces 
poils convergent. II peut done prendre en charge les cils 
sur toute la largeur de la paupiere, les allonger et les 
recourber. Ce peigne presentant un forte densite de 
poils, il favorise le recourbement du cil. Le c6te oppose 
forme aussi un peigne mais moins dense, plus aere, car 
ses poils divergent. Ce second c6te peut done plus fa- 
cilement peigner les cils et etaler le produit sur toute leur 
longueur. Les deux cotes sont etroits par rapport aux 
faces de la brosse. Ms peuvent done bien penetrer dans 
les cils pour les separer sur toute leur longueur. 
[001 3] La distance entre les deux faces etant plus pe- 
tite que la largeur de la brosse, celle-ci peut se glisser 
facilement dans le coin de I'oeil pour maquiiler les cils, 
sans bavures autour du coin de I'oeil. 
[0014] Les deux faces de la brosse, qui comportent 
des poils plus courts, et done moins soupies, que les 
cotes, et qui sont plus larges, permettent d'appliquer le 
produit sur les cils de facon tres efficace. 
[001 5] Les caracteristiques tres accentuees et nette- 
ment differentes des faces et des c6tes conferent a cette 
brosse un comportement dynamique surprenant : !ors- 
que I'utilisateur fait tourner la brosse entre ses doigts, 
les cils sont alternativement charges et recourbes puis 
peignes avec une intensite inhabituelle. 
[0016] De preference, I'ame est centrale par rapport 
a chaque section transversale. 
[0017] Selon une premiere variante de l'invention, on 
peut prevoir que la section transversale presente au 
moins deux cdtes selon I'axe de plus grande longueur 
(Z-Z), ces c6tes etant sensiblement paralleles a I'axe 
(Z-Z). 

[0018] Selon une seconde variante de l'invention, on 
peut prevoir que la section transversale presente au 
moins deux cotes selon I'axe de plus grande longueur 
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(Z-Z), ces cotes etant de forme convexe. Selon cette 
variante, on peut prevoir que les cotes de la section 
transversale presentent deux extremites, la largeur de 
la section selon I'axe (Y-Y) s perpendiculaire a I'axe de 
plus grande longueur (Z-Z), a Tune de ces extremites 5 
ou a ces deux extremites etant sensiblement nulle. 
[0019] Quelle que soit la variante de I'invention, on 
prefere que la section transversale presente au moins 
deux cotes selon I'axe (Y-Y), axe perpendiculaire a I'axe 
de plus grande longueur (Z-Z), ces cotes etant de forme 10 
convexe. 

[0020] Avantageusement, la section transversale 
presente une largeur maximale (D) suivant I'axe de plus 
grande longueur (Z-Z) et une largeur maximale (d) sui- 
vant I'axe (Y-Y), D et d verifiant la relation : ^ 

D>1,5d 

[0021] Encore plus preferentiellement, D et d verifient 20 
la relation : 

D>2d 

25 

[0022] La plus grande longueur D peut varier le long 
de Tame. Afin d'accentuer les caracteristiques de ma- 
quillage decrites ci-dessus, on prefere des brosses dont 
la surface enveloppe presente une section transversale 
allongee sur au moins 50% et preferentiellement 75%, 
de sa longueur. 

[0023] Avantageusement, les brosses selon I'inven- 
tion sont prevues de telle sorte que pour chaque section 
transversale, I'axe de plus grande longueur et I'axe de 
plus grande largeur sont perpendiculaires. 
[0024] Pour une plus grande facilite de manipulation, 
on prevoit de preference que les extr§mites de Tame 
sont alignees sur I'axe X-X. 

[0025] I'invention a egalement pour objet un procede 
de fabrication d'une brosse telle que decrite ci-dessus, 
comprenant les etapes suivantes : 

(i) realiser une brosse de depart comportant une ti- 
ge definissant un axe principal (X-X), une ame com- 
portant une premiere et une seconde extremites, la 
premiere extremite etant solidaire de cette tige, 
Tame etant droite et dans I'alignement de la tige, 
des poils etant implantes radialement dans cette 
ame, I'extremite des poils definissant une surface 
enveloppe de ia brosse de depart, 

(ii) tondre les poils de la brosse de depart de ma- 
niere a ce que ia surface enveloppe de la brosse 
presente sur au moins une partie de sa longueur, 
une section transversale de forme allongee selon 
un axe de plus grande longueur (Z-Z), 

(iii) imprimer a I'ame une torsion principale dans le 



plan parallele a I'axe de plus grande longueur (Z-Z) 
et passant par la tige. 

[0026] De preference, dans une quatrieme etape : 

(iv) on imprime une torsion secondaire a I'extremite 
de I'ame qui est solidaire de la tige afin d'aligner la 
seconde extremite de I'ame sur I'axe principal (X- 
X). 

[0027] Preferentiellement, on procede aux etapes (i) 
et (ii) de facon a ce que I'ame soit centrale par rapport 
aux faces de la brosse tondue droite. 
[0028] Preferentiellement, la brosse de depart est 
tondue de facon a ce que la surface enveloppe presente 
une section transversale allongee sur au moins 50%, et 
preferentiellement 75% de sa longueur. 
[0029] Selon un mode prefere de realisation de I'in- 
vention on procede a i'etape (iii) de facon a imprimer a 
I'ame une torsion principale sensiblement en arc de cer- 
cle. 

[0030] En outre, les poils des brosses selon inven- 
tion peuvent etre de toute espece : poils de longueurs 
differentes, de diametres differents ou de sections dif- 
ferentes et de matieres differentes, poils a extremites 
effilees, en forme de fourchette ou de tete d'epingle, ou 
ayant subi toute sorte de traitement connu de I'homme 
du metier. 

[0031] On peut prevoir que la brosse selon I'invention 
comporte une alternance de rangees de poils courts et 
de poils longs, les poils longs etant seuls pris en compte 
pour definir la surface enveloppe de la brosse. Une telle 
variante de I'invention permet d'accentuer le enlarge- 
ment du cil en produit par la brosse de I'invention. 
[0032] On peut egalement prevoir que la brosse de 
depart ait ete meulee avant de subir le procede selon 
I'invention, de sorte qu'elle comporte des poils longs 
epars, qui ne sont pas pris en compte pour definir la sur- 
face enveloppe de la brosse de depart. 
[0033] L'enroulement en helice des deux branches du 
fil metallique formant I'ame peut etre prevu avec un pas 
a droite, comme cela est habituellement prevu dans la 
fabrication de brosses de maquillage, ou un pas a gau- 
che, comme cela est enseigne par la demande de bre- 
vet FR-A-2701198. Pour fabriquer une brosse a pas a 
gauche, les branches de I'ame sont torsades en tour- 
nant a gauche pour former des spires qui tournent en 
sens d'horloge autour de I'ame quand on progresse de 
la tige vers I'extremite de la brosse. 
[0034] L'invention a egalement pour objet un disposi- 
tif de maquillage comprenant un reservoir a mascara et 
un organe d'application de mascara tel que decrit ci- 
dessus. 

[0035] En raison de sa forme particuliere, lorsque ia 
brosse passe a travers un essoreur, ses c6tes sont tres 
bien essores, tandis que ses faces le sont moins. En 
particulier, les cdtes et les faces sont essores de facon 
non symetrique en raison de leur courbure. Cette parti- 
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cuiarite permet a I'utilisateur, en utilisant I'une ou I'autre 
des faces, de realiserun maquillage variable en charge 
et en intensite sur toute la longueur de la paupiere. 
[0036] On peut ajuster la souplesse des poils et la 
souplesse de Tame de facon a favoriser 6u a contrarier 5 
ressorage de la brosse. 

[0037] Afin de mieux faire comprendre I'objet de I'in- 
vention, on va decrire ci-apres, a titre d'exemple, plu- 
sieurs brosses repondant aux caracteristiques de cette 
invention. 10 
[0038] Les figures 1 , 1 A, 2A et 3A sont des vues en 
perspective de brosses pouvant etre utilisees pour fa- 
briquer une brosse selon I'invention. 
[0039] Les figures 1 B, 2B et 3B sont des vues en pers- 
pective de brosses respectivement selon 1 A, 2A et 3A '5 
qui ont ete tondues suivant I'etape (ii) du procede selon 
I'invention. 

[0040] Les figures 1 C, 2C et 3C sont des coupes sui- 
vant les plans IC-IC, UC-IIC et IIIC-llIC des brosses re- 
presentees respectivement sur les figures 1 B, 2B et 3B. 20 
[0041] Les figures 1D, 2D et 3D sont des vues en 
perspective de brosses selon I'invention, fabriquees sui- 
vant le procede selon I'invention, respectivement a par- 
tir des brosses representees sur les figures 1A, 2A et 
3A. 

[0042] La figure 4 est une vue en coupe d'un dispositif 
pour le maquillage des yeux. 

[0043] La brosse 1 00 representee sur les figures 1 et 
1 A comporte une tige droite 1 01 definissant un axe prin- 
cipal X-X. A I'extremite 101.1 de cette tige 101 estfixee, 
par emmanchement a force, une ame relativement flexi- 
ble 102, definissant la longueur de la brosse, cette ame 
(que I'on a represents sur ces figures bien qu'elle soit a 
I'interieur de la brosse) allongee, formed par I'enroule- 
ment en helice de deux branches d'un fil metallique 1 03 
qui a ete replie en U avant que les branches ne soient 
torsadees. L'axe de Tame 102 est confondu avec I'axe 
principal X-X. Des poils 1 04 sont implantes radialement 
entre les branches du fil 103. Lorsque les branches du 
fil 1 03 sont torsadees, les poils sont serres et maintenus 
entre les spires en helice de Tame 1 02. Les extremites 
des poils 104 definissent la surface 105 de la brosse : 
c'est une surface de revolution convexe qui a la forme 
d'un ballon de rugby et dont les extremites sont consti- 
tutes par deux sections droites : le disque 106. a, de 
centre 108.a et le disque 106.b de centre 108.b. 
[0044] A I'aide d'une tondeuse, on decoupe deux fa- 
ces paralleles sensiblement planes dans la brosse de 
la figure 1 A sur presque toute la longueur (mesuree se- 
lon l'axe X-X) de la brosse. Sur la figure 1 A est repre- 
sentee Intersection (7^ de la surface 105 de la brosse 
avec le plan de tonte. On obtient une brosse tondue re- 
presentee sur les figures 1B et 1C. 
[0045] Pour les elements des figures 1B et 1C com- 
muns avec la figure 1A, les references des figures 1B 
et 1C sont les memes que celles de la figure 1A aug- 
mentees de 10. 

[0046] La brosse representee sur les figures 1 B et 1 C 



comporte deux faces 1 1 9 paralleles entre eiles et paral- 
leles a l'axe X-X. Ces deux faces sont equidistantes de 
I'ame 112. La distance entre les deux faces est d. Les 
deux faces sont reliees par des bords arrondis 1 20. Sur 
la zone ou ont ete decoupees les faces 1 1 9, les sections 
de la brosse suivant un plan perpendiculaire a X-X sont 
constitutes de courbes 1 1 5c, representees sur la figure 
1 C, sensiblement rectangulaires, de grande longueur D 
suivant I'axe de plus grande longueur Z-Z et de plus 
grande largeur d mesuree suivant l'axe de plus grande 
largeur Y-Y avec D>1 ,5d. Les deux faces ne s'etendent 
pas jusqu'aux extremites 117a et 117b de la brosse. A 
ces extremites, les sections 116a, 116b de la brosse 
sont circulates. La courbe 115c est symetrique par rap- 
port aux axes de plus grande longueur Z-Z et de plus 
grande largeur Y-Y. 

[0047] On imprime a I'ame 112, a I'aide d'un outil ap- 
proprie, par exemple en la pressant longitudinalement 
autour d'un cylindre metallique, une premiere torsion 
dans le plan parallele aux faces 119, entre les sections 
11 6. a et 116.b, de telle sorte que I'ame ait une forme 
sensiblement en arc de cercle, puis une seconde tor- 
sion, dans le meme plan, entre I'extremite 111.1 de la 
tige et le centre 11 8. a de la section d'extremite de la 
brosse, de facon a aligner le centre 118.b de I'autre ex- 
tremite de la brosse sur l'axe principal X-X comme la 
premiere extremite 11 8. a. 

[0048] Par cette operation on obtient une brosse 120 
selon I'invention representee sur la figure 1 D. Sur cette 
figure, les references affectees a des elements analo- 
gues a ceux des figures 1 B et 1 C sont celles des figures 
1B et 1 C augmentees de 10. 

[0049] La brosse de la figure 1 D a sensiblement la for- 
me d'une faucille ; I'ame 122 decrit une courbe , sen- 
siblement en arc de cercle. Toutefois, ses extremites 
1 28.a et 1 28.b sont alignees sur l'axe principal X-X. La 
brosse comprend deux faces 129a, 129b. Ces deux fa- 
ces sont reliees par des bords arrondis 120. La surface 
125 de la brosse est engendree par une serie de cour- 
bes 1 1 5c, telles que representees sur la figure 1 C, evo- 
luant le long de I'ame 122 ; ces courbes sont sensible- 
ment rectangulaires, d'axes de plus grande longueur (Z- 
Z) paralleles entre eux. A ses extremites 127a, 127b, la 
brosse est engendree par des courbes circulaires. 
[0050] La figure 2A se distingue de la figure 1 A par le 
fait que la surface 205 de la brosse de depart a la forme 
d'un tronc de cone. 

[0051] A I'aide d'une tondeuse, on decoupe deux fa- 
ces arrondies, secantes, dans la brosse de la figure 2A 
sur toute la longueur (mesuree selon l'axe X-X) de la 
brosse. On obtient une brosse tondue representee sur 
les figures 2B et 2C. 

[0052] Pour les elements des figures 2B et 2C com- 
muns avec la figure 2A, les references des figures 2B 
et 2C sont les memes que celles de la figure 2A aug- 
mentees de 10. 

[0053] La brosse representee sur les figures 2B et 2C 
comporte deux faces 219 arrondies et secantes. Ces 
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deux faces sont symetriques par rapport a Tame 212. 
La distance entre les sommets des deux faces est d. d 
est sensiblement constante d'une extremite de la brosse 
a I'autre. Les deux faces sont reliees par des bords 220 
se terminant par des aretes 220a. Les sections de la 
brosse suivant un plan perpendiculaire a X-X sont cons- 
titutes de courbes 215c, representees sur la figure 2C, 
ayant sensiblement la forme d'un oeiL de grande lon- 
gueur D suivant i'axe de plus grande longueur Z-Z et de 
plus grande largeur d mesuree suivant I'axe de plus 
grande largeur Y-Y. D croit depuis une premiere extre- 
mite 216b jusqu'a une seconde extremite 216a avec 
D>2d sur la courbe 215c representee sur la figure 2C. 
Les deux faces tondues s'etendent jusqu'aux sections 
d'extremites 21 6a et 21 6b de la brosse. La courbe 21 5c 
est symetrique par rapport aux axes de plus grande lon- 
gueur Z-Z et de plus grande largeur Y-Y 
[0054] On imprime a I'ame 212, a I'aide d'un outil ap- 
proprie, par exemple en la pressant longitudinaiement 
autour d'un cylindre metallique, une premiere torsion 
dans le plan parallele a I'axe Z-Z et passant par la tige 
21 1 , entre les sections 21 6. a et 21 6.b, de telle sorte que 
I'ame ait une forme sensiblement en arc de cercle, puis 
une seconde torsion, dans le meme plan, entre I'extre- 
mite 21 1 . 1 de la tige et le centre 21 8. a de la section d'ex- 
tremite de la brosse, de facon a aligner le centre 21 8.b 
de I'autre extremite de la brosse sur I'axe principal X-X 
comme la premiere extremite 21 8. a. 
[0055] Par cette operation on obtient une brosse 200 
selon I'invention representee sur la figure 2D. Sur cette 
figure, les references affectees a des elements analo- 
gues a ceux des figures 2B et 2C sont celles des figures 
2B et 2C augmentees de 10. 

[0056] La brosse de la figure 2D a sensiblement la for- 
me d'une faucille; I'ame 222 decrit une courbe C 2 , sen- 
siblement en arc de cercle. Toutefois, ses extremites 
228. a et 228. b sont aiignees sur I'axe principal X-X. La 
surface 225 de la brosse comprend deux faces 229a, 
229b. Ces deux faces sont reliees par deux aretes sen- 
siblement circulaires 230a, 230b. La surface 225 de la 
brosse est engendree par une serie de courbes 215c, 
telles que representees sur la figure 2C, evoluant le long 
de I'ame 222 ; ces courbes ont sensiblement la forme 
d'un oeil, d'axes de plus grande longueur (Z-Z) paralle- 
ls entre eux. 

[0057] Pour les elements de la figure 3A communs 
avec la figure 1A, les references affectees a des ele- 
ments analogues a ceux de la figure 1 A sont celles de 
la figure 1A augmentees de 200. 
[0058] La figure 3A se distingue de la figure 1 A par le 
fait que I'intersection (y 3 ) d'une section transversale, ici 
la section d'extremite 306b, de la surface 305 de la bros- 
se, avec le plan de tonte, a la forme d'une goutte. 
[0059] A I'aide d'une tondeuse, on decoupe deux fa- 
ces arrondies, secantes, dans la brosse de la figure 3A 
sur toute la longueur (mesuree selon I'axe X-X) de la 
brosse suivant la courbe (y 3 ). On obtient une brosse ton- 
due representee sur les figures 3B et 3C. 



[0060] Pour les elements des figures 3B et 3C com- 
muns avec la figure 3A : les references des figures 3B 
et 3C sont les memes que celles de la figure 3A aug- 
mentees de 10. 

5 [0061] La brosse representee sur les figures 3B et 3C 
comporte deux faces 319 arrondies et secantes. Ces 
deux faces sont symetriques par rapport au plan pas- 
sant par I'ame 312 et comprenant I'axe de plus grande 
longueur Z-Z. La distance entre les sommets des deux 

10 faces est d. d est sensiblement constante d'une extre- 
mite de la brosse a I'autre. Les deux faces sont reliees 
par des bords : 320a arrondi et 320b en arete. Les sec- 
tions de la brosse suivant un plan perpendiculaire a X- 
X sont constitutes de courbes 315c, representees sur 

15 !a figure 3C, ayant sensiblement la forme d'une goutte, 
de grande longueur D suivant I'axe de plus grande lon- 
gueur Z-Z et de plus grande largeur d mesuree suivant 
I'axe de plus grande largeur Y-Y. La plus grande largeur 
d n'est pas centrale par rapport a la plus grande lon- 

20 gueur D. D est constante le long de I'axe de I'ame avec 
D>2d sur la courbe 315c representee sur la figure 3C. 
Les deux faces tondues s'etendent jusqu'aux sections 
d'extremites 31 6a et 316b de la brosse. La courbe 315c 
est symetrique par rapport a I'axe de plus grande lon- 

25 gueur Z-Z mais pas par rapport a I'axe de plus grande 
largeur Y-Y. 

[0062] On imprime a I'ame 31 2, a I'aide d'un outil ap- 
proprie, par exemple en la pressant longitudinaiement 
autour d'un cylindre metallique, une premiere torsion 

30 dans le plan parallele a I'axe Z-Z et passant par la tige 
311, entre les sections 31 6.a et 31 6.b, de telle sorte que 
I'ame ait une forme sensiblement en arc de cercle, puis 
une seconde torsion, dans le meme plan, entre I'extre- 
mite 31 1 .1 de la tige et le centre 31 8. a de la section d'ex- 

35 tremite de la brosse, de facon a aligner le centre 31 8.b 
de I'autre extremite de la brosse sur I'axe principal X-X 
comme la premiere extremite 31 8. a. 
[0063] Par cette operation on obtient une brosse 300 
selon I'invention representee sur la figure 3D. Sur cette 

40 figure, les references affectees a des elements analo- 
gues a ceux des figures 3B et 3C sont celles des figures 
3B et 3C augmentees de 10. 

[0064] La brosse de la figure 3D a sensiblement la for- 
me d'une faucille; I'ame 322 decrit une courbe C 3 , sen- 

45 siblement en arc de cercle. Toutefois, ses extremites 
328. a et 228.b sont aiignees sur I'axe principal X-X. La 
surface 325 de la brosse comprend deux faces 329. Ces 
deux faces sont reliees par une arete 330b et un bord 
330a arrondi, sensiblement circulaires. La surface 325 

so de la brosse est engendree par une serie de courbes 
31 5c, telles que representees sur la figure 3C, evoluant 
le long de I'ame 322 ; ces courbes ont sensiblement la 
forme d'une goutte, d'axes de plus grande longueur (Z- 
Z) paraileles entre eux et paraileles au plan de courbure. 

55 [0065] Dans les trois modes de realisation de I'inven- 
tion dtcrits ci-dessus on a employe des brosses de de- 
part ayant la forme d'un ballon de rugby et une forme 
tronconique, mais on peut 6galement utiliser une brosse 
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de depart ayant une forme choisie parmi : un cylindre, 
un double cone assemble par les bases des deux cones 
de taille identique, un poisson comme decrit par exem- 
ple dans la demande de brevet francais publiee sous le 
numero FR-A-2730910 , une cacahuete, un obus, une 
larme. 

[0066] Le dispositif pour le maquillage des yeux re- 
presente sur la figure 4 comprend un reservoir cylindri- 
que 420, qui comporte un goulot 424, filete, surmonte 
d'un joint d'etancheite 425 et qui est rempli d'un masca- 
ra 415. Le reservoir 420 comporte dans son goulot un 
essoreur421 , le maintien en position de I'essoreur dans 
le goulot etant assure grace a un bourrelet 426 qui coo- 
pere avec I'epaulement separant le goulot du reservoir 
420 proprement dit. L'essoreur 421 estconstitue, de fa- 
con connue, en une matiere souple et elastique. Un ap- 
plicateur est destine a cooperer avec le reservoir 420. 
Cet appiicateur est constitue d'un moyen de prehension 
423 qui supporte I'organe d'application 430, compre- 
nant une tige 422 et un organe d'application 401 , iden- 
tiques a ceux represents sur les figures 1D ou 2D. Le 
moyen de prehension 423 a la forme d'un capuchon et 
comporte un filetage 423a qui coopere avec le filetage 
424a du goulot du reservoir. L'obturation etanche du re- 
servoir 420 est obtenue en vissant le moyen de prehen- 
sion 423 sur le goulot 424 du reservoir muni de son joint 
425. 

[0067] Lorsque i'on extrait I'organe d'application 430 
du reservoir, I'organe appiicateur ayant la forme d'une 
brosse chargee de mascara passe a travers I'essoreur 
421 . Celui-ci essore les poils du dos de la brosse de 
fagon plus importante que les poils du creux de la bros- 
se. Les poils des cotes de la brosse sont tres essores. 
[0068] A ^application sur les cils, la brosse charge les 
cils en produit par ses deux faces, puis elle etale le pro- 
duit, allonge et recourbe le cil par ses faces de dos et 
de creux, elle peigne par ses cotes. Les poils des cotes 
etant tres longs par rapport au reste des poils de la bros- 
se, les poils du creux de la brosse ayant une forme sus- 
ceptible d'epouser le contour de la paupiere et le peigne 
etant de faible epaisseur, les cils sont tres bien pris en 
charge au cours du peignage qui est tres efficace. 
[0069] Par rapport aux brasses globalement conve- 
xes connues de Part anterieur, la brosse selon invention 
offre I'avantage d'etre tres facile a utiliser, de maquiller 
I'integralite des poils de la paupiere sans bavures, de 
permettre un maquillage tres allonge, tres recourbe et 
tres separe. 



Revendications 

1 . Brosse comprenant une tige definissant un axe (X- 
X) principal ; une ame (1 22 ; 222 ; 322) comportant 
une premiere et une seconde extremites, la premie- 
re extremite etant solidaire de la tige ; des poils im- 
plantes radialement dans cette &me, I'extremite des 
poils definissant une surface enveloppe (1 25 ; 225 ; 



325) de la brosse, cette surface enveloppe compor- 
tant une premiere et une seconde extremites et pre- 
sentant, sur au moins une partie de sa longueur, 
une section transversale (1 1 5c ; 2 1 5c ; 31 5c) de f or- 
5 me ailongee selon un axe de plus grande longueur 
(Z-Z), caracterisee en ce que I'ame decrit une 
courbe (C 1( C 2: C 3 ) dans un plan de courbure (P) 
et que I'axe de plus grande longueur (Z-Z) est pa- 
rallel au plan de courbure (P). 

10 

2. Brosse selon la revendication precedente, carac- 
terisee en ce que la section transversale (115.C) 
presente au moins deux cotes (119) selon I'axe de 
plus grande longueur (Z-Z), ces cotes etant sensi- 

15 blement paralleles a i'axe (Z-Z) 

3. Brosse selon la revendication 1 , caracterisee en 
ce que la section transversale (215.C ; 315c) pre- 
sente au moins deux cotes (219 ; 319) selon I'axe 

20 de plus grande longueur (Z-Z), ces cotes etant de 
forme convexe. 

4. Brosse selon la revendication 3, caracterisee en 
ce que les cotes (31 9) de la section transversale 

25 (315c) presentent deux extremites (320a ; 320b), la 
largeur de la section (315.C) selon I'axe (Y-Y), per- 
pendiculaire a I'axe de plus grande longueur (Z-Z), 
a I'une de ces extremites (320b) etant sensiblement 
nulle. 

30 

5. Brosse selon la revendication 4, caracterisee en 
ce que les cotes (21 9) de la section transversale 
(215c) presentent deux extremites (220a), la lar- 
geur de la section (21 5.c) selon I'axe (Y-Y), perpen- 

35 diculaire a I'axe de plus grande longueur (Z-Z), a 
ces extremites etant sensiblement nulle. 

6. Brosse selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la section 

40 transversale (115.c; 215.c; 315c) presente au 
moins deux cotes (120 ; 220 ; 320a ; 320b) selon 
l' axe (Y-Y), axe perpendiculaire a I'axe de plus gran- 
de longueur (Z-Z), ces cotes etant de forme conve- 
xe. 

45 

7. Brosse selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la section 
transversale presente une largeur maximale (D) 
suivant l'axe de plus grande longueur (Z-Z) et une 

50 largeur maximale (d) suivant I'axe (Y-Y), D et d ve- 
rifiant !a relation : 

D>1 ,5d 

55 

8. Brosse selon la revendication precedente, carac- 
terisee en ce que D et d verifient la relation : 
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D>2d 

9. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que sa surface 
enveloppe presente une section transversale allon- 
gee sur au moins 50% de sa longueur. 

10. Brosse selon la revendication precedente, carac- 
terisee en ce que sa surface enveloppe presente 
une section allongee sur au moins 75% de sa lon- 
gueur. 

11. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la section 
transversale de la surface enveloppe (125) est de 
forme sensiblement en circulaire aux extremites 
(127a ; 127b) de cette surface enveloppe. 

12. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la courbe 
(C 1( C 2 , C 3 ) est sensiblement en arc de cercle. 

13. Brosse selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les extremi- 
tes (128a ; 128b ; 228a ; 228b ; 328a ; 328b) de 
I'ame (1 22 ; 222 ; 322) sont alignees sur I'axe (X-X). 

14. Procede de fabrication d'une brosse seion I'une 
quelconque des revendications precedentes, com- 
prenant les etapes suivantes : 

(i) realiser une brosse de depart comportant 
une tige (101 ; 201 ; 301) definissant un axe 
principal (X-X), une ame (1 02 ; 202 ; 302) com- 
portant une premiere et une seconde extremi- 
tes, la premiere extremite etant solidaire de cet- 
te tige, I'ame etant droite et dans I'alignement 
de la tige, des polls (104 ; 204 ; 304) etant im- 
piantes radialement dans cette ame, I'extremite 
des poils definissant une surface enveloppe 
(1 05 ; 205 ; 305) de la brosse de depart, 

(ii) tondre les poils de la brosse de depart de 
maniere a ce que la surface enveloppe (115, 
215 ; 315) de la brosse presente sur au moins 
une partie de sa longueur, une section trans- 
versale (115c, 215c ; 315c) de forme allongee 
selon un axe de plus grande longueur (Z-Z), 

(iii) imprimer a I'ame une torsion principale 
dans le plan parallele a I'axe de plus grande 
longueur (Z-Z) et passant par la tige. 

15. Procede selon la revendication precedente, carac- 
terise en ce qu'il comporte une quatrieme etape : 

(iv) imprimer une torsion secondaire a I'extre- 



mite de I'ame qui est solidaire de la tige afin 
d'aligner la seconde extremite (118b ; 218b ; 
318b) de I'ame sur I'axe principal (X-X). 

5 16. Procede selon I'une quelconque des revendications 
14 et 15, caracterise en ce que la surface enve- 
loppe (105 ; 205 ; 305) de la brosse de depart est 
de revolution. 

10 17. Procede seion I'une quelconque des revendications 
1 4 a 1 6, caracterise en ce que la surface envelop- 
pe (1 05 ; 205 ; 305) de la brosse de depart est choi- 
sie parmi : un cylindre, un fragment de cone, un bal- 
lon de rugby, une bouee, un poisson, une cacahue- 

15 te, un obus, une larme. 

1 8. Procede selon I'une quelconque des revendications 
13 a 16, caracterise en ce que la surface (105 ; 
205 ; 305) de la brosse de depart est convexe. 

20 

19. Dispositif de maquillage comprenant un reservoir 
(420) a mascara et un organe d'application (430) 
de mascara, caracterise en ce que I'organe d'ap- 
plication est selon I'une quelconque des revendica- 

25 tions 1 a 13. 



Claims 

30 1 . Brush comprising a straight wand defining a major 
axis (X-X); a flexible core (122; 222; 322) compris- 
ing a first end and a second end, the first end being 
secured to the wand; bristles inserted radially into 
this core, the end of the bristles defining an enve- 

35 lope surface (125; 225; 325) of the brush, this en- 
velope surface comprising a first end and a second 
end and having, over at least part of its length, a 
cross section (115c; 215c; 315c) of elongate shape 
in the direction of an axis of greatest length (Z-Z), 

40 the brush being characterized in that the core de- 
scribes a curve (C 1t C 2 , C 3 ) in a plane of curvature 
(P) and in that the axis of greatest length (Z-Z) is 
parallel to the plane of curvature (P). 

45 2. Brush according to the preceding claim, character- 
ized in that the cross section (115.C) has at least 
two sides (1 1 9) in the direction of the axis of greatest 
length (Z-Z) , these sides being more or less parallel 
to the axis (Z-Z). 

50 

3. Brush according to Claim 1 , characterized in that 

the cross section (215.c; 315c) has at least two 
sides (21 9; 31 9) in the direction of the axis of great- 
est length (Z-Z), these sides having a convex 
55 shape. 

4. Brush according to Claim 3, characterized in that 

the sides (31 9) of the cross section (31 5c) have two 
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ends (320a; 320b), the width of the section (315.C) 
in the direction of the axis (Y-Y) perpendicular to the 
axis of greatest length (Z-Z) at one of these ends 
(320b) being substantially zero. 

5. Brush according to Claim 4, characterized in that 

the sides (2 1 9) of the cross section (21 5c) have two 
ends (220a), the width of the section (215.C) in the 
direction of the axis (Y-Y) perpendicular to the axis 
of greatest length (Z-Z) at these ends being sub- 
stantially zero. 

6. Brush according to any one of the preceding claims, 
characterized in that the cross section (115.c; 
21 5.c; 31 5c) has at least two sides (120; 220; 320a; 
320b) in the direction of the axis (Y-Y), this axis be- 
ing perpendicular to the axis of greatest length (Z- 
Z), these sides having a convex shape. 

7. Brush according to any one of the preceding claims, 
characterized in that the cross section has a max- 
imum width (D) in the direction of the axis of greatest 
length (Z-Z) and a maximum width (d) in the direc- 
tion of the axis (Y-Y), D and d satisfying the relation- 
ship: 

D> 1.5d 

8. Brush according to the preceding claim, character- 
ized in that D and d satisfy the relationship: 

D>2d 

9. Brush accordingto any one of the preceding claims, 
characterized in that its envelope surface has an 
elongate cross section over at least 50% of its 
length. 

1 0. Brush according to the preceding claim, character- 
ized in that its envelope surface has an elongate 
section over at least 75% of its length. 

1 1 . Brush accordingto any one of the preceding claims, 
characterized in that the cross section of the en- 
velope surface (125) is substantially circular at the 
ends (127a; 127b) of this envelope surface. 

12. Brush according to any one of the preceding claims, 
characterized in that the curve (C 1( C 2 ; C 3 ) is sub- 
stantially in the shape of an arc of a circle. 



14. Method of manufacturing a brush according to any 
one of the preceding claims, the method comprising 
the following steps: 

5 (i) producing a starting brush comprising a 

straight wand (1 01 ; 201 ; 301 ) defining a major 
axis (X-X), a flexible core (102; 202; 302) com- 
prising a first end and a second end, the first 
end being secured to this wand, the core being 

10 straight and aligned with the wand, bristles 

(104: 204; 304) being inserted radially into this 
core, the end of the bristles defining an enve- 
lope surface (105; 205; 305) of the starting 
brush, 

15 (ii) trimming the bristles of the starting brush in 

such a way that the envelope surface (115,215; 
31 5) of the brush over at least part of its length 
has a cross section (1 1 5c; 215c; 315c) of elon- 
gate shape in the direction of an axis of greatest 

20 length (Z-Z), 

(iii) giving the core a main twist in the plane par- 
allel to the axis of greatest length (Z-Z) and 
passing through the wand. 

25 15. Method according to the preceding claim, charac- 
terized in that it comprises a fourth step: 

(iv) giving a secondary twist to that end of the 
core which is secured to the wand so as to align 

30 the second end (118b; 218b; 318b) of the core 

with the main axis (X-X). 

16. Method according to either one of Claims 14 and 
15, characterized In that the envelope surface 

35 (1 05; 205; 305) of the starting brush is axisymmet- 
ric. 

17. Method according to any one of Claims 14 to 16, 
characterized in that the envelope surface (105; 

40 205; 305) of the starting brush is chosen from: a cyl- 
inder, a part of a cone, a rugby ball, a buoy, a fish, 
a peanut, an obus and a teardrop. 

18. Method according to any one of Claims 13 to 16, 
45 characterized in that the surface (105; 205; 305) 

of the starting brush is convex. 

19. Make-up device comprising a mascara reservoir 
(420) and a mascara-applicator member (430), 

so characterized in that the applicator member is one 
according to any one of Claims 1 to 13. 



35 



40 



45 



17. 



18. 



19. 



50 



13. Brush according to any one of the preceding claims, 
characterized in that the ends (128a; 128b; 228a; 
228b; 328a; 328b) of the core (122; 222; 322) are 
aligned with the axis (X-X). 



Patentanspruche 

55 

t . Biirste, die eine eine Hauptachse (X-X) def inieren- 
de Stange, einen ein erstes und ein zweites Ende 
aufweisenden Kern (122; 222; 322), dessen erstes 
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Ende fest mit der Stange verbunden ist ; und radial 
in diesen Kern eingesetzte Borsten aufweist, wobei 
das Ende der Borsten eine Hullflache (125; 225; 
325) der Burste definiert wobei diese Hullflache ein 
erstes und ein zweites Ende aufweist und ubermin- 
destens einen Teil ihrer Lange einen gemaG einer 
Achse (Z-Z) groGter Lange langlichen Querschnitt 
(115c; 215c; 315c) besrtzt, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kern in einer Krummungsebene (P) 
eine Kurvenlinie {C^ , C 2 , C 3 ) beschreibt und daB die 
Achse (Z-Z) groGter Lange parallel zur Krum- 
mungsebene (P) liegt. 

2. Burste nach dem vorhergehenden Anspruch, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt 
(115.C) mindestens zwei Seiten (119) gemaG der 
Achse (Z-Z) groGter Lange aufweist, wobei diese 
Seiten im wesentlichen parallel zur Achse (Z-Z) lie- 
gen. 

3. Burste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Querschnitt (215.c; 315.C) mindestens 
zwei Seiten (219; 319) gemaG der Achse (Z-Z) 
groGter Lange aufweist, wobei diese Seiten von 
konvexer Form sind. 

4. Burste nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Seiten (319) des Querschnitts (315c) 
zwei Enden (320a: 320b) aufweisen, wobei die 
Breite des Querschnitts (31 5. c) gemaG der Achse 
(Y-Y) senkrecht zur Achse (Z-Z) groGter Lange an 
einem dieser Enden (320b) im wesentlichen Null ist. 

5. Burste nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Seiten (219) des Querschnitts (215c) 
zwei Enden (220a) aufweisen, wobei die Breite des 
Querschnitts (21 5. c) gemaG der Achse (Y-Y) senk- 
recht zur Achse (Z-Z) groGter Lange an diesen En- 
den im wesentlichen Null ist. 

6. Burste nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Quer- 
schnitt (115.c; 215.c; 315.c) mindestens zwei Sei- 
ten (120; 220; 320a; 320b) gemaG der Achse (Y-Y) 
aufweist, Achse, die senkrecht zur Achse (Z-Z) 
groGter Lange liegt, wobei diese Seiten von konve- 
xer Form sind. 

7. Burste nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Quer- 
schnitt eine maximale Breite (D) gemaG der Achse 
(Z-Z) groGter Lange und eine maximale Breite (d) 
gemaG der Achse (Y-Y) hat, wobei D und d die Glei- 
chung 

D>1,5d 



bestatigen. 

8. Burste nach dem vorhergehenden Anspruch, da- 
durch gekennzeichnet, daB D und d die Gleichung 

5 

D>2d 

bestatigen. 

10 

9. Burste nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB ihre Hullflache 
iiber mindestens 50% ihrer Lange einen langlichen 
Querschnitt aufweist. 

15 

10. Burste nach dem vorhergehenden Anspruch, da- 
durch gekennzeichnet, daB ihre Hullflache uber 
mindestens 75% ihrer Lange einen langlichen 
Querschnitt aufweist. 

20 

11. Burste nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Quer- 
schnitt der Hullflache (125) an den Enden (127a; 
1 27b) dieser Hullflache im wesentlichen kreisformig 

25 ist. 

12. Burste nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Kurvenli- 
nie (C 1t C 2 , C 3 ) im wesentlichen kreisbogenformig 

30 ist. 

13. Burste nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden 
(128a; 128b; 228a: 228b; 328a; 328b) des Kerns 

35 (1 22; 222; 322) zur Achse (X-X) fluchtend angeord- 
net sind. 

14. Verfahren zur Herstellung einer Burste nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, das die folgenden 

40 Schritte aufweist: 

(i) Herstellung einer Ausgangsburste, die eine 
eine Hauptachse (X-X) definierende Stange 
(1 01 ; 201 ; 301 ) und einen Kern (1 02; 202; 302) 

45 mit einem ersten und einem zweiten Ende auf- 

weist, wobei das erste Ende fest mit dieser 
Stange verbunden ist, wobei der Kern gerade 
ist und mit der Stange fluchtet, wobei Borsten 
(1 04; 204; 304) radial in diesen Kern eingesetzt 
so sind, wobei das Ende der Borsten eine Hullfla- 

che (105; 205; 305) der Ausgangsburste bildet, 

(ii) Abscheren der Borsten der Ausgangsburste 
derart, daG die Hullflache ( 115; 215; 315) der 
Burste iiber mindestens einen Teil ihrer Lange 

55 einen langlichen Querschnitt (115c; 215c; 

315c) gemaG einer Achse (Z-Z) groGter Lange 
aufweist, 

(iii) Durchfuhrung einer Hauptverdrehung des 
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Kerns in der Ebene, die parallel zur Achse (Z- 
Z) grc-Rter Lange ist und durch die Stange ver- 
lauft. 

15. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB es einen vierten 
Schritt aufweist: 

(iv) eine sekundare Verdrehung an dem Ende 
des Kerns, das test mit der Stange verbunden 10 
ist, urn das zweite Ende (11 8b; 21 8b; 31 8b) des 
Kerns mit der Hauptachse (X-X) in Flucht zu 
bringen. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 14 und 15, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hullfiache 
(105; 205; 305) der Ausgangsburste drehsymme- 
trisch ist. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 16, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB die Hullfiache (105; 
205; 305) der Ausgangsburste ausgewahlt wird 
aus: einerZylinderform, einerKegelabschnittsform, 
einer Rugbyballform, einer Bojenform, einer Fisch- 
form, einer ErdnuBform, einer Granatenform, einer 25 
Tranenform. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberflache (105; 
205; 305) der Ausgangsburste konvex ist. 30 

19. Schminkvorrichtung mit einem Wimperntuschebe- 
halter (420) und einem Element (430) zum Auftra- 
gen von Wimperntusche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Auftragelement einem der Anspruche 35 

1 bis 13 entspricht. 
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